
 

SISTEM CU SINTERIZARE LASER  
pentru producerea de scule, prototipuri 3D 

si produse finite direct din metal 
 

Laser-sintering este bine cunoscuta ca tehnologia prin care se asigura cea mai rapida cale de la ideea de produs la 
lansarea pe piata a acestuia. Companii inovative din intreaga lume industriala folosesc aceasta tehnologie pentru 
executia foarte rapida, flexibila si cu costuri de productie minime de piese, direct din format electronic in orice faza a 
ciclului de fabricatie.   

 

     
 

 Piese metalice direct din CAD Data 
 

  EOSINT M 270 construieste piese metalice utilizand Direct Metal Laser –Sintering (DMLS). Tehnologia fuzioneaza 
pudra metalica solidificand-o prin topire locala cu ajutorul unei raze laser. Piesele sunt construite prin adaugare 
strat cu strat. Cele mai complexe geometrii sunt create direct din 3D CAD data, complet automat, in doar cateva ore 
si fara nici o prelucrare. Este un proces de modelare in urma caruia rezulta piese cu mare acuratete si rezolutie 
inalta, cu suprafete bune calitativ si cu excelente propietati mecanice.  
  O larga varietate de materiale pot fi procesate de EOSINT M 270, de la oteluri usor aliate pana la oteluri inalt aliate 
si compozite. EOS a dezvoltat aliaje noi, speciale pentru DMLS (Direct Metal Laser-Sintering), si a optimizat si 
calificat deasemenea pe aceasta masina materiale industriale standard ca de exemplu otelurile inoxidabile. Mai 
mult, permanent noi materiale sunt testate si calificate pe aceasta masina. 
    

          
 

 Noi perspective in fabricatia cu DirectPart   
 

   EOSINT M 270 este utilizata considerabil pentru producerea de piese direct din CAD data. Aceasta aplicatie se 
numeste DirectPart. Componentele pot fi prototipuri, produse de serie sau piese de schimb. Daca cerinta este de a 
se livra un prototip metalic in mai putin de o zi, sau de a produce cat mai economic sute de implanturi 
individualizate din aliaje bio-compatibile in fiecare saptamana, EOSINT M 270 este solutia. 
 

     



     
 Prelucrare rapida si de inalta performanta cu DirectTool 
 
   DMLS (Direct Metal Laser-Sintering) este binecunoscuta ca o principala tehnologie pentru producerea de scule, si 
aplicatia este cunoscuta ca DirectTool. Cu inalta sa acuratete si calitate a suprafetelor, EOSINT M 270 este o ideala 
platforma pentru aceasta aplicatie. Procesul direct elimina multiplele operatii de generare si producere a sculelor 
prin metode clasice (EDM). Insertiile din scule sunt executate numai in cateva ore. Deasemenea libertatea 
designului poate fi utilizata pentru optimizarea performantele sculelor, cum ar fi de exemplu, integrarea cat mai 
conforma a canalelor de racire din scule. DirectTool este foarte bine cunoscuta pentru executia matritelor de 
injectie. Totodata tehnologia este deasemenea utilizata si pentru alte tipuri de matrite cum ar fi : matrite de turnare, 
extrudare, mulaje etc. 
 
  EOSINT M 270 este un state-of-the-art laser-sintering system.  Solid-state fiber laser cu care este dotat ii confera 
inalta performanta si siguranta pentru mult timp. Sistemul optic de focusare a razei laser ofera excelente detalii ca 
rezolutie si calitate a pieselor, in timp ce o variatie controlata a diametrului de focusare permite cresterea 
productivitatii si calitatii procesului. Camera de gaz etansa ofera o protectie a atmosferei. Aceasta face posibila ca o 
gama larga de materiale sa poata fie procesate.    
 

          
 
Date Tehnice 
 
Volumul efectiv de constructie (inclusiv platforma suport):       250 mm x 250 mm x 215 mm  
Viteza de constructie( dependenta de material):                      2 - 20 mm3/s  
Grosimea unui strat (dependenta de material):                        20 - 100 µm (0.001 - 0.004 in.) 
Tipul de laser:                                                                           Yb-fiber laser, 200W 
Optica de precizie:                                                                    F-theta-lens, high-speed scanner 
Viteza de scanare :                                                                   < 7.0 m/s 
Variatia diametrului focusului :                                                  100 -500 µm 
Curentul  absorbit:                                                                     32 A 
Puterea consumata:                                                                  max. 5.5 kw 
Nitrogen generator:                                                                   standard 
Alimentare aer comprimat:                                                        7.000 hPa; 20 m³/h 
 
Dimensiuni (B x D x H) 
Sistem:                                        2 000mm x 1 050mm x 1940 
Spatiul de instalare recomandat: aprox. 3.5m x 3.6m x 2.5m 
Greutatea:                                    aprox. 1 130 kg 
 
Pregatire date 
PC                         sistem de operare Windows 
Software:               EOS RP Tools; Magics RP (Materialise) 
Interfata CAD :      STL 
Network:                Ethernet 
 
Cetificari :             CE, NFPA 
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